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苏州专业外壳加工费用

生成日期: 2025-10-23

医疗设备外壳吸塑加工技术确实还有相当多的知识需要掌握，需要在此基础上，才有可能更高的运用该技
术，加工出品质上乘的医疗设备外壳，为各类医疗设备提供稳定的基础。据了解，医疗设备外壳厚板吸塑加工
技术是钣金技术人员需要掌握的关键技术之一，同时它也是钣金制品成形的重要工序。它的主要加工步骤包括
了加工基础、切割下料、弯曲加工、压延加工、局部加工、加工设备与其他先进技术等。医疗设备外壳厚板吸
塑加工可以从基本的原理、工艺流程、使用材料开始了解和准备，然后对材料进行冲切、冲裁及熔切、拉弯、
辊弯及压弯、压延旋压及胀形等工艺的处理，配以各种加工设备与技术，得到所需的零件。外壳加工在经过冷
却成型，形成各类凹凸形状的塑料制品工艺。苏州专业外壳加工费用

如何解决外壳加工材料的翘曲？一、喷嘴温度太低，外壳加工材料在料管内吸收加热带释放的热量以及螺
杆转动引起塑料分子相对运动产生的磨擦热，温度逐渐升高。二、停留时间不当，停留时间太短，外壳加工材
料温度低，即使勉强将模穴填满，保压时还是无法将塑胶压实，冷却时回旋空间太大，容易翘曲。三、外壳加
工材料温度太低，外壳加工材料温度太低时，勉强以高速成形时，残余剪切应力大，又没有足够的时间将残余
应力释放，容易翘曲。四、保压压力或保压时间不当，保压压力太高，不只因补充外壳加工的料流动而冷凝入
塑胶的残余剪切应力高，而且塑胶的压应力也高，容易翘曲。苏州专业外壳加工费用喷涂后的色差、耐蚀性、
附着力等检验工作是医疗器械外壳加工过程中的环节之一。

医疗设备外壳加工要做好绝缘工作：1、设备应制造和封闭得能防止与带电部分和在单一故障状态下可能带
电的部分接触。若不用工具就能更换灯泡时，必须保证在装卸灯泡时防止与灯的带电部件的接触。2、医疗设备
外壳顶盖上任何孔的位置或尺寸，都应使直径为4mm，长度为100mm的试验棒在整个长度都进入孔内自由垂
直悬挂时，仍不会触及到带电部件。3、当取下手柄、旋纽、控制杆等之后，就能触及控制器件操作机构的导体
部件时，应：当用开路试验电压不超过交流50V，试验电流不低于1A测量时，测得至保护接地端的电阻不得大
于0.2Ω；或应采用GB9706.1-2007中17g）条中的一种方法与带电部件隔离。

医疗设备外壳加工为什么要用ABS工程塑料？1、特点，ABS树脂是五大合成树脂之一，其抗冲击性、耐低
温性、耐热性、耐化学药品性及电气性能优良，还具有易加工、制品尺寸稳定、表面光泽性好等特点，容易涂
装、着色，还可以进行表面喷镀金属、电镀、焊接、热压和粘接等二次加工，普遍应用于机械、汽车、电子电
器、仪器仪表、纺织和建筑等工业领域，是一种用途极广的热塑性工程塑料。2、价格，控制成本始终是所有生
产商孜孜不倦研究的话题，相对于各种自然性材料，ABS塑料的医疗设备外壳的性价比无疑是较高的，使
用ABS树脂制作医疗设备外壳，能够有效降低生产成本。医疗设备外壳加工包括了切割下料。

外壳加工吸塑常用的四道工序知识介绍如下：1、吸塑裁剪：吸塑成形后的塑胶产品，历经高速冲床，将板
材用激光刀模分割成一个商品。2、吸塑压边：吸塑包装用品中有一种叫装卡包裝，必须将泡壳的三个边用包边
机折到身后，便于在下一道封裝工艺流程中，将卡纸放进折边内，产生装卡包裝。3、吸塑刮痕：吸塑制成品上
尤其是全透明泡壳上具有刮伤的印痕，假如印痕过长，很大，泡壳就变成残品，没法用以优良包裝。4、吸塑吊
线：吸塑成形制造时造成的一些不应该有的弧线凸起，必须再次调整模貝和提升另外的工作压力模貝来处理。
外壳加工达到了缩短工期，降低成本的目的。苏州专业外壳加工费用
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医疗设备外壳的加工现如今大多采用两种模式，一种是低压灌注，另一种则是注塑加工。苏州专业外壳加
工费用

使用ABS工程塑料作为医疗设备外壳加工材料的原因是什么？轻巧方便，医疗器械是一种会有移动需求的
设备，它一般体积比较庞大，也比较重，这样移动起来比较不方便，而使用ABS塑料制作的医疗设备外壳能够
有效地降低物体重量，使医疗设备更轻巧，在使用过程中更方便，更实用。绝电抗损。这点非常的重要，静电
是生活中经常会出现的一种自然现象，在季节交替时期，体质易感电的人更是可能每天都要被各种金属电到，
这无疑是一种痛苦的经历，而且静电会对器械设备产生影响，使机械产生误差，这是很不利的。ABS树脂制作
的医疗设备外壳完美地解决了通电静电问题，可以让人安全接触电器。苏州专业外壳加工费用


